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 重點摘要 2-I 

長條鋼篇重點摘要 

 

現 
 

 
 

況 

市     場  產業特質 

2015 年我國熱軋長條鋼(含鋼筋、盤

元、棒鋼、型鋼、鋼軌)產量計 1,034

萬公噸，較 2014 年衰退 7.2%。熱軋

長條鋼產量以鋼筋佔 56%居首，其

次為盤元 (含線材及條鋼盤元 )佔

26%，型鋼佔 14.2%，直棒佔 3.5%，

鋼軌近年產量約 3,888 公噸，僅佔

0.04%。2015 年出口量約 78.2 萬公

噸，比 2008 年之高峰衰退 54%，出

口比例則由 15.5%降至 7.56%。進口

量約 50.7 萬公噸，比 2007 年之高峰

大幅減少 45.1%，自給率則由金融風

暴前之 92%增至約 95%。  

我國鋼筋廠家有 23 家，2015 年總產能

約 906.6 萬公噸，主要廠商有東和、豐

興、海光、威致、羅東鋼鐵、協勝發等，

就產量來看國內鋼筋是供不應求。  

我國盤元廠家有 5 家，棒鋼有 7 家，棒

線總年產能約 404.8 萬公噸。主要廠商

有中鋼、豐興、燁興、龍慶、威致、官

田等。  

我國型鋼總年產能約 286.5 萬公噸，H

型鋼以東和、中龍兩家為主，屬於寡占

競爭。其他型鋼主要廠商有豐興、東

和、金合發、志成、易昇等。  

展 
 

 
 

望 

產品與技術  產業前瞻 

鋼胚連續壓延技術 :以接合機前後的

夾輥來控制鋼胚的搬運速度，使接

合機與鋼胚的搬運速度同步，端壓

熔接鋼胚的兩端。其不同於一般壓

延是以壓延的順序控制接合機前後

的夾輥的搬運速度，藉以確保鋼胚

和鋼胚之間一定的間隔。藉此技

術，便可不必降低壓延速度來進行

接合作業。  

壓延溫度控制技術 :壓延後馬上對翼

板外側實行水冷卻作業，水冷面因

急速冷卻產生硬化組織，進而提升

了鋼材硬度。  

為了挽救全球急凍的經濟，各國政府均

投入經費來加強擴大內需。  

各國貿易保護措施盛行，課徵反傾銷

稅、進口稅、嚴設產品標準等措施日

增。  

區域性貿易機制日增。  

環保節能趨勢日漲，設備更新、廢棄物

或副產品之處理，使鋼鐵經營成本大

增。  
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2-II 智權所有，翻印必究 

競
爭
分
析 

優     勢 劣     勢 

產能具經濟規模，成本可有效降低

國內業者製造能力強、生產彈性高

我國長條鋼產業大廠擁有健全的上

中下游體系，擁垂直整合優勢  

產品品質已具國際水準，亦能滿足

美規、日規、歐規等需求  

研發經費投入少、人才培育不足。  

環保意識抬頭，台灣於 2015.7 正式施

行「溫室氣體減量及管理法」，為我國

首部授權政府因應氣候變遷的法律。此

外，若碳稅徵收實行，將更加重鋼廠經

營成本。  

原物料仰賴進口，價格易受國際行情影

響。  

日、韓競爭出口國，陸續與中國大陸、

歐美等簽訂 FTA。  

機     會 威     脅 

內需增加：  

1.政府繼續投入對松山機場的相關

重要建設，預計 114 年完成商務

機場功能  

2.新北市捷運三環三線計畫推動  

出口機會：  

1.中國大陸推動「一帶一路」建設

2.中國大陸推行十三五計畫，包括

完成鐵路、公路、投入 20 項重大

水利工程、建設水力、核能發電、

城市軌道交通等重大建設  

3.中國大陸陸續推動浙江、山東、

廣西、陝西等省分之高速公路改 /
擴建工程，涉及資金超過 1,500
億元  

4.中國大陸批准七項基礎建設案，

內容包含一條跨省高鐵和四個民

用機場  

降低進口成本：  

1. 國際傾向使用寬鬆貨幣政策  

供給競爭：  

1. 中國大陸推動經濟結構轉型，中期

將促使製造業轉變，包括鋼鐵、造

船等重工業整併潮，市場將形成大

廠恆大  

2. 全球面臨產能過剩問題  

市場開放：  

1.我國鋼鐵已於 2004 年進入全面進口

零關稅  

2. 東協宣布將致力在 2016 年完成區域

全面經濟夥伴(RCEP)的談判  

成本增加：  

1.著手討論的碳稅徵收議題，將加重鋼

廠經營成本的負擔。  

2.195 個國家於 2015 年 12 月通過「巴

黎氣候協議」，未來各國對於碳排量

的管制將日益嚴格  

貿易保護：  

1. 各國對貿易保護措施加重，反傾銷

案件大幅增加  
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 重點摘要 2-III 

策
略
建
議 

提高高附加價值產品研發能力，加強進口替代性產品開發。  

確保上游原料供應無虞。  

透過期貨避險機制，減少國際市場價格變動之風險。  

前進東南亞設立新鋼廠，以把握東協國家經濟快速成長之機會。  

與國際大廠建立策略聯盟，加強溝通，避免低價流血競爭。  

加速與國際間 FTA 簽訂，以消彌關稅壁壘的衝擊。  

加速海外新興市場拓展，提升輸出附加價值，分散出口風險  
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2-IV 智權所有，翻印必究 

Abstract of Steel Bar & Rod 

 

P
resent S

tatus 

 Market   Industry Characteristics  

The output of hot-rolled steel bars 
and rods in Taiwan was 10.35 million 
tons in 2015, which means a 7.2 % 
decrease compared with that in 2014. 
In terms of the output of the 
hot-rolled steel bars and rods, 
reinforcing bars ranked first 
(accounting for 56%), followed by 
wire rods (including wire rods and 
bar rods, (26%), section steel 
(14.2%), steel bars (3.5%) and rails 
(only 0.04%). The export volume in 
2015 was about 782 thousand metric 
tons, which means a 54% decrease 
compared with the peak volume in 
2008, and the share of exports 
reduced from 15.5% to 7.56%. The
import volume was about 507
thousand tons, which is a sharp 
decrease of 45.1% from the peak 
volume in 2007, and the 
self-sufficiency rate increased from 
92% to 95%. 

There are 23 domestic reinforcing bar 
manufacturers in Taiwan, with the 
capacity of 9.066 million tons in 2015. 
The main manufacturers include Tung 
Ho, Hai Kwang, Wei Chih, LoToun 
Steel, SSF Steel, etc. In terms of the 
production capacity of reinforcing bars, 
the supply exceeds demand. 
In Taiwan there are 5 wire rod 

manufacturers and 7 steel bar 
manufacturers, with the annual capacity 
of about 4,048 thousand tons in steel 
rods and wires. The major 
manufacturers include China Steel, 
Feng Hsin, Yieh Hsing, Lung Ching, 
Wei Chih, Quintain, etc. 
The domestic annual capacity of section 

steels was about 2,865 thousand tons. 
The H-section market features 
oligopolistic competition, dominated by 
two major manufacturers, Tung Ho and 
Dragon Steel. The major manufacturers 
of other section steels include Feng 
Hsin, Tung Ho, CHF Steel, TS Steel, 
E-Sheng Steel, etc. 

F
orcast 

 Products and Technologies   Industrial Foresight  

Endless Rolling Technology 
For joining billets in the endless 
rolling, the billet transfer speed is 
con¬trolled by the front and rear side 
pinch rolls. Then, after that, the 
speed of the joining machine is 
synchronized with the transfer speed 
of the billet, and welding and 
upsetting are applied to billet ends. 
Rolling Temperature Control 

Technology 
Water cooling of the outer flange 
right after rolling is employed. If 
water cooling is excessively applied, 
a quenched and hardened structure is 
formed on the water-cooled surface 
which may result in heightened 
hardness. 

In order to save the fast-declining 
global economy, the governments have 
invested heavily to boost domestic 
demand. 
Trade protection measures prevail in 

various countries, and the measures 
such as imposing anti-dumping duties 
and import duties and setting strict 
product standards are more widely 
adopted. 
Regional trade mechanisms are on the 

increase. 
With the growing trend of 

environmental protection and energy 
saving, the equipment replacement and 
carbon tax imposition greatly increase 
the operating costs of steel 
manufacturers. 
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 重點摘要 2-V 

 

C
om

petiveness A
nalysis 

 Strengths   Weaknesses  

With a production capacity of 
substantial economies of scale, the 
cost can be effectively reduced. 
The domestic manufacturers feature 

strong manufacturing capability and 
high flexibility in production. 
The domestic large-scale 

manufacturers of steel bars and rods 
possess that sound system integrating 
upstream, midstream and downstream 
industries and boast the advantage of 
vertical integration. 
The product quality meets 

international standards as well as the 
requirements in US, Japan and EU 
regulations. 

Shortage of R&D investment and 
inadequate personnel training. 
With a growing environmental 

awareness, Taiwan officially 
implemented the Greenhouse Gas 
Reduction and Management Act in July 
2015, which is the first domestic law 
authorizing the government to tackle 
climate change. In addition, if carbon 
tax is imposed, much higher operating 
costs will be borne by steel 
manufactures. 
Since the raw materials are dependent 

upon importation, the prices are subject 
to the changes in international market. 
Export competitors such as Japan and 

Korea have successively signed FTA 
with China and European and American 
countries

 Opportunities   Threats  

1. The government continues to 
promote i-Taiwan 12 Projects. 

2. The government continues with 
the investment in major 
construction works of Songshan 
Airport, and the business airport 
function is expected to be 
completed by 2025. 

3. New Taipei City MRT 3-Ring 
3-Line Project is being promoted.

1. China is promoting “One Belt and 
One Road” initiative. 

2. China is promoting the 13th 
Five-Year Plan, which includes 
the construction of railways, 
highways and and urban rail 
transit systems. 

3. China is promoting the 
reconstruction and expansion 
projects of highways in provinces 
such as Zhejiang, Shandong, 
Guangxi and Shaanxi, with an 
investment of more than RMB 150 
billion. 

4. China approved seven 
infrastructural construction 
projects, which include a 
trans-provincial high-speed 
railway and four civil airports. 

1. Easy money policy is preferred 
globally.

1. China is promoting economic 
restructuring and later will encourage 
the transformation of manufacturing 
industries, including merging of 
heavy industry companies such steel 
mills and shipyards, and the market 
will be dominated by large-scale 
companies. 

2. The world is facing the problem of 
excess capacity. 

1. The items on the ECFA early-harvest 
list all realized zero import tariffs by 
2013. 

2. ASEAN announced that it will 
devote itself to completing the 
negotiations on Regional 
Comprehensive Economic 
Partnership (RCEP) by 2016. 

1. Carbon tax imposition to be 
discussed will increase the operating 
costs of steel manufacturers. 

2. Since 195 countries approved “Paris 
Climate Agreement” in December 
2015, various countries will impose 
increasingly stringent control on 
carbon emissions in the future. 

1. Various countries are intensifying 
their trade protection measures, and 
there is a substantial increase in 
anti-dumping cases. 
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2-VI 智權所有，翻印必究 

S
trategic S

uggestions 

 Increase the R&D capability of products with high added-value, and strengthen 
the development of products that replace imported goods. 
 Ensure the secure supply of upstream raw materials. 
 Reduce the risk of price fluctuation in the international market by futures hedging 

mechanisms. 
 Establish new steel mills in Southeast Asia to seize the opportunities arising from 

the fast economic growth of ASEAN countries. 
 Establish strategic alliances with international large-scale companies to forge a 

non-aggression relationship and avoid low-price competition. 
 Speed up the signing of international FTA, in order to eliminate the impact of 

tariff barriers. 

 Accelerate the development of emerging overseas markets, to enhance the export 
added value and diversify the export risks. 
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 第一章  緒  論 2-1 

第一章  緒  論 

第一節   產品定義與產業結構  

一、  產品定義與分類  

本文長條鋼產品的定義，主要可分成四大類，其定義如下：  

(1) 盤元線材：鋼胚加熱軋延而成，其形狀成盤捲狀，又稱線材盤元或簡稱盤元。 

(2) 鋼筋：經軋製成棒狀之鋼，可分為圓鋼筋 (俗稱圓鐵 )，方鋼條及竹節鋼筋三大

類。圓鋼筋係指表面圓滑無節者，方鋼條是指方形斷面之平滑無節鋼筋，竹節

鋼筋則是斷面具有特殊形狀，如圓周表面有節或突出；或依冷間扭轉加工有螺

旋狀者，使其能增加與混凝土的附著力。  

(3) 圓棒鋼：以小鋼胚加熱軋製或鍛造成棒狀之鋼，斷面形狀為圓形者。  

(4) 型鋼：為建築(特別是鋼構)、構造物(橋樑、船舶、車輛用等)之主要材料。在產

品分類上，依據形狀的不同，可分為 I 型鋼、H 型鋼、U 型鋼、角鋼及其他型

鋼等不同產品。  

二、產品分類  

依據經濟部統計處及海關產品分類：長條鋼產品主要是歸類在 2413(SIC code)

鋼鐵軋延及擠型業中，分成盤元線材、元鐵 (包含鋼筋、棒鋼 )、型鋼 (包含扁鐵、

鋼軌)三大類，無縫鋼管亦屬於型鋼一種，但由於我國尚未自產，因此並未列入經

濟部產品碼內；而海關進出口分類中，對棒線則是依尺寸及形狀分類。以下按經

濟部工業產品分類在第 16 次修訂草案(民國 105 年 2 月)長條鋼產業資料，將有關

細項分類及其定義列舉如下表所示：SIC code 為 2413，HS code 則為對應海關進出

口碼。產品分類碼整理如【表 2-1-1】。  
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 第二章  市場供需現況 2-17 

第二章  市場供需現況 

第一節   全球市場供需現況  

一、全球供給概況  

根據世界鋼鐵協會(World Steel Association)統計，2014 年全球熱軋長條鋼(含

無縫鋼管，Hot Rolled Long Products) 產量合計約 8 億公噸，比 2013 年成長 0.5%。 

產量以鋼筋(Concrete Reinforcing Bars)2.8 億公噸居冠(約佔 35.1%)，其次為線

材盤元(Wire Rod)2 億公噸(約佔 25.6%)，第三為棒鋼(Hot Rolled Bars)1.4 億公噸(約

佔 18%)；型鋼合計 1.1 億公噸(約佔 14.4%)，其中輕型型鋼(＜80mm)佔 6,398 萬公

噸，重型型鋼(≧80mm)佔 5,116 萬公噸；無縫鋼管產量約 4,404 萬公噸(約佔 5.5%)；

鋼軌產量計 1,168 萬公噸，僅佔 1.5%。2014 年全球熱軋長條鋼產量分布如【圖 2-2-1】

所示：  

 

圖 2-2-1 2014 年全球熱軋長條鋼產量分布  

資料來源：Steel Statistical Yearbook 2015/金屬中心 MII-ITIS 計畫整理  
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 第三章  前瞻應用市場剖析 2-59 

第三章  前瞻應用市場剖析 

第一節   建築市場的應用  

由於環保意識興起，鋼材已廣泛地使用在工程材料上。相較於普通鋼材，高  

性能鋼材是利用添加少量合金元素，以提高鋼材的強度和改善其他的重要性能，

包含低合金鋼材，熱強化鋼材，經濟截面鋼材、鍍層、塗層、複合等表面處理鋼

材，冷加工鋼材及金屬製品等 6 類。高性能鋼材能降低鋼材用量及延長鋼材使用

壽命，故近年來美、日等國皆積極投入研發。高性能鋼材因為和鋼結構有著密切

關係，故直接影響鋼結構的應用和發展，目前已實際應用於橋梁、高層建築工程、

鋼貨架結構及耐震、防火等特性上。研發方向包含乘載能力、結構強度及建築結

構上所探討的構材變位、建築物側向位移等。而橋樑應用則以疲勞與斷裂要求為

主要設計考量。在目睹全球大地震對營建生態的影響，各國政府積極規劃推動「綠

建築」，因為鋼結構具有三高特性－高強度、高韌性、高耐震性，故採用鋼結構已

成為一種時代趨勢，目前在日本及歐美等先進國家已非常普及，主要是這些國家

的鋼鐵工業相對成熟，可以為鋼結構建築的需求提供充分的支援；另一因素為，

這些鋼鐵公司不斷開發新產品來滿足現代建築對鋼鐵材料品種和品質的要求。以

日本來說，過去數十年來，其不斷開發新鋼材，進而實用化。除了在製造技術革

新上，針對鋼材的強度多樣性、焊接性及變形能力等功能面及尺寸多樣化方面，

皆有飛躍性的成長。【表 2-3-1】為日本開發的鋼結構鋼材之主要特點。  
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第四章  議題影響分析 

第一節  全球鋼鐵貿易政策事件影響分析  

鋼鐵工業常被視為國力強弱的象徵，亦為國家級的策略性基礎工業之一。先

進與開發中國家，無不積極振興此項工業，因此一般國際貿易，其政治性高於經

濟性，保護性多於開放性，非常容易造成鋼品供需失調，價位起伏不定，使產品

市場極為敏感。  

一、貿易政策問題  

鋼鐵產業帶動下游工業的發展力量龐大，具有改善工業結構與促進整體經濟

發展的功能，夙有「重工業之母」之稱，由於攸關一個國家的經濟穩定性與國防

自主性，因此鋼鐵業的發展受到各國政府的高度重視。目前全球仍有許多主要鋼

廠是國有或受國家支助與指導的企業。這些鋼廠可取得比私有企業或市場導向企

業更多的優勢。包括： (1)補貼，特別是那些扭曲貿易、支持無效率產能的擴充的

補貼，以及維持本國貨幣的嚴重低估(2)進口障礙、限制原材料出口、限制外國私

人投資(3)侵犯智慧財產權及要求技術移轉。  

許多經濟體均以國家產業發展策略在扶植製造業的競爭力，來對付不公平貿

易。不幸的是，若政府的產業政策使用了一些工具，則將會損害競爭國利益，並

破壞全球的貿易體制。而一些國家為了扶植本國鋼鐵業上、中、下游發展，所制

定的進出口限制和其他法規越來越多，包括進出口禁令、關稅和許可證要求等，

對鋼鐵原料供應的穩定也相當不利。目前全球鋼鐵大國主要關心的鋼鐵相關議題

包括：  

1.部分國家政府對鋼鐵業施行補貼與扶植，導致無效率產能無法退出市場。  

2.全球經濟成長趨緩，鋼鐵需求下降，面臨全球產能過剩議題。  

3.鋼鐵業市場與環保議題的資訊交流，特別是有關貿易和競爭力方面的議題。 
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第五章  結論與建議 

第一節  結   論  

2013 年始部分開發國家的工業生產已回復金融風暴前的水準，甚至部分長條

鋼有超越的趨勢。然而，長條鋼主要應用在營建業方面，營建業用鋼佔了全球鋼

材消費量的五成。在許多經濟體需求疲弱下，也拖累了全球鋼鐵需求用量的步伐，

要再創新高的機會較小，且各國朝向擴大內需市場的走向越來越明顯。從 OECD

鋼鐵委員會的統計數據顯示，目前全球大多數鋼鐵業的負債比率不斷上升，且償

債能力明顯下降，顯示目前全球大部分的鋼鐵業者的財務狀況都不甚理想。鋼鐵

業者必須要能提升煉鋼技術、彈性調整產量並且加強新市場的開發，以提升產能

利用率來增加利潤。  

在我國長條鋼產業的產銷狀況、廠商、產業內外優勢與衝擊方面：雖然我國

長條鋼產業具有煉軋一貫的生產能力，可以享有成本優勢，再加上國內大廠擁有

市場寡佔與自身垂直整合的優勢，使得廠商在該競爭激烈的市場機制中，能保有

一定的獲利能力。不過，面對國內外市場丕變，國際原物料價格飆漲、暴跌與需

求急凍、貿易救濟措施頻繁等變化，以至於我國 2015 年長條鋼進出口量皆呈下跌

走勢。過去受到全球金融風暴下導致景氣不振，加上政府為了抑制房價所施行的

相關政策 ex.房地合一，使民間建築業緩建、公共工程發包緩慢，使得國內長條鋼

表面消費量成長受限，然而此一趨勢可望未來藉由政府提振內需，興建基礎公共

工程帶動復甦。  

國際趨勢部分，亞太地區所推行的 TPP、RCEP 兩大區域經濟整合，將是我國

必須持續積極爭取的，尤其是 RCEP 已示希望於 2016 年完成各國間的協定談判。

東協國家中，尤需特別注意越南市場的布局。越南目前所簽的 FTA 數量在東協排

名第二，僅次於新加坡。若我國在 ECFA、FTA 簽訂上若無法突破瓶頸，前往海外

市場建新鋼廠，以享他國 FTA 之利，亦是一個降低我國出口東協市場衝擊的方法。 

此外，全球日益重視環保的趨勢也使得環評日趨嚴格，再加上地方政府對空

汙加強管制，均讓鋼鐵業者之經營蒙上陰影，再者，歐、美、日市場持續萎縮與

民間投資是否回溫，其影響的經濟景氣與否均是營建業好壞重要的觀察指標；另
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